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本章では、モデラーを用いて作成した各種データを、各ファイルに

分散して保存する処理、及びその方法について説明する。 

このモデラーでは、モデル作成には CAD が用いられており、操作は

簡単でしかも直感的であるため容易に理解できる。入力したデータは、

SPACE の仕様に合わせて構造ファイル、特殊断面ファイル、荷重ファ

イルなどとして出力される。モデル設定が完了し、ファイルにデータ

が出力されると、直ちに静的解析が実行できる。ここでは、ファイル

出力までの操作法の説明と出力処理で行われる節点や部材の消去処

理について説明する。 

 
  
本節では、設定したデータをファイルに出力する操作方法について説

明する。ファイルへの出力は、まず、図 6-1 のように メニューの[ファ

イル]→[ファイルへの出力]の選択から始まる。なお、ツールバーＡの

ファイル保存チップ*1をクリックしても同じ結果が得られる。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

メニューで[ファイルへの出力]を選択すると図 6-2 に示すファイル

出力ダイアログが表示される。後は、出力するファイルにチェックマー

クを入れ、「OK」ボタンを押して終了する。SPACE の「形状データのフ

ァイルチェック」ダイアログで書き込み不可としても、ここで、チェッ

クマークを挿入すると強制的に出力されるので注意されたい。 

表示されるファイル名は、先に定義したコントロールファイルに書き

込まれた名称である。チェックをマークするとファイル名が記述されて

いるエディトボックスが入力可能状態となる。ここでファイル名を変更

第６章 ファイルの出力処理 

6.1 はじめに 

6.2 ファイル出力

処理 

図 6-1「ファイルへの出力」メニュー 

*１  
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するとそのファイルに該当する情報が出力されることになる。ファイル

名を変更したとしても、コントロールファイルの内容が変更されていな

いので、名称変更した当該ファイルを利用したい場合は、モデラーを終

了した後、SPACE の形状データのファイルチェックダイアログを利用し

て名称を変更する必要がある。 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ここでは、構造ファイルをチェックすると、一番下の情報ファイルに

自動的にチェックマークが入り、構造ファイルの出力と連動するように

なっている。情報ファイルは通り芯の情報や現在の進行状況など、各種

の重要な情報が格納されており、多くのデータが構造ファイル中のデー

タと補完し合うようになっている。そのため、構造ファイルのデータが

更新されると、情報ファイルも同時に更新されるよう設計されている。 

チェックマークを設定した後、OK をクリックするとファイルにデー

図 6-2「ファイルの出力」ダイアログ
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タが出力され、図 6-3 のメッセージが表示される。このメッセージは作

成した構造物、荷重データが正常にファイル出力されたことを示す。 

 

 
 

 また、出力処理をキャンセルする場合は、図 6-2 の右上の「キャン

セル」ボタンを押すことで実行される。処理がキャンセルされると次

図の「ファイル出力キャンセル」が表示される。 

 

 

 

 

 

 

 

 
  
モデラーで作り出す情報は、図 6-5 と図 6-6 に示すダイアログ内のフ

ァイルに出力される。ただし、図 6-5 に示すパースペクティブコントロ

ールファイルは、モデラーを起動する前に設定しておかなければならな

い。このファイルの内容を利用して、スペースフレームの透視表示が行

われる。 

 

6.3 出力ファイル

一覧 

図 6-3「ファイル出力確認」メッセージ 

図 6-4「ファイル出力キャンセル」メッセージ 

図 6-5 SPACE「プレゼンテーション用コントロール

ファイル」ダイアログ
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図 6-6 SPACE「形状デー

タのファイルチェック」

ダイアログ

図 6-7 「ファイルの出力」

ダイアログ 
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ここで、出力されるファイルは、全て ASKII ファイルであり、エディ

ターなどを利用して内容を変更することができる。ファイルの仕様は、

ユーザーマニュアルや他のマニュアルを参照されたい。ただし、ファイ

ル仕様を良く理解した後に変更すべきで、むやみにデータを変更すると

モデラーが起動しなくなる場合が生じる。 

 
  
ファイルを出力する際、特別な処理を実行する。消去節点や消去部材

を実際に抹消してファイルに出力する。そのため、そのままモデラーを

継続しても、またモデラーを終了させ、再起動してこのファイルを読み

込む場合も、消去節点などを復帰することができなくなる。 

このモデラーでは、節点や要素・部材を CAD により設定しデータを生

成する。一方、それらを消去する際、これら節点データや要素、部材デ

ータを実際に抹消するわけではない。モデラーは、消去節点や部材を画

面に表示しないよう消去パラメータを設定するのみである。したがって、

これらの消去節点や部材を復帰することは容易である。 

ただし、SPACE では、構造データファイルにデータを出力する際、次

の順序で消去節点や消去部材の抹消処理を行う。ここでは、単に消去節

点や消去部材、消去要素を取り除くだけではなく、それらは互いにリン

クしているため、それらの関係を再構築する。また、節点が消去となっ

ていても部材がその節点に取り付いている場合は、この節点を復帰させ

る措置をとる。ただし、ここでは、孤立節点（部材の取り付いていない

節点）を取り除く処理は行っていない。 

 

１．節点・部材データの抹消処理 

２．節点と部材のリンク情報の再構築処理 

３．要素データの抹消処理 

４．要素と部材のリンク情報の再構築処理 

 

 
  
モデラーで使用する多くの情報は、このインフォメーション用データ

ファイルに保存されている。このファイルは、先に記述したように構造

データファイルと密接に関連している。本節では、このインフォメーシ

ョン用データファイルの仕様について述べる。 

このファイルは次の項目に分けられる。 

6.4 ファイル出力

時の処理 

6.5 インフォメー

ション用データ

ファイル 



6-6 

 

 

第６章 ファイルの出力処理 

SPACE User’s Manual for Modeler 

１. データ入力用制御データ 

層数、（骨組層数） 

モデルタイプ、（１:平面フレーム ２:立体フレーム  ３:屋根型スペースフレーム） 

ｙ方向フレーム数 

ｘ方向フレーム数 

特殊断面総数 

ウイザード設定パラメータ、（0:新規 1:タイトル入力  2:座標系設定 3:要

素データ設定、3の場合は初期設定ウイザードを無視する） 

床数、 

ｘ方向スパン数 

ｙ方向スパン数 

 

２. 通り芯名称 

層名称 

床名称 

ｙ方向通り芯名称 

ｘ方向通り芯名称 

 

３. グリッド座標の設定 

層高さ（1－層数） 

ｙ方向スパン長（１－ｙ方向スパン数） 

ｘ方向スパン長（１－ｘ方向スパン数） 

 

４．グリッド座標系設定パラメータ 

ｘ方向グリッド原点 

ｙ方向グリッド原点 

ｚ方向グリッド原点 

座標系パラメータ（0:直行座標系 1:屋根型円筒座標系  2:球座標系  3:円筒座標系） 

グリッド交点総数 

 

５．直行座標系以外の座標系を含む場合、以下の情報を入力する 

5.1 （1－使用座標系＋１） 

座標系の種類（0:直行座標系 1:円筒 2:球) 

    x 方向開始通り番号 

    x 方向最終通り番号 

     y 方向開始通り番号 

     y 方向最終通り番号 

     z 方向開始通り番号 

     z 方向最終通り番号 

     座標系原点 ｘ 

     座標系原点 ｙ 

     座標系原点 ｚ 

     座標系原点 ｘ軸回転 

     座標系原点 ｙ軸回転 

     座標系原点 ｚ軸回転 

     x 方向開始座標 
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     x 方向最終座標 

     y 方向開始座標 

     y 方向最終座標 

     z 方向開始座標 

     z 方向最終座標 

 

 5.2 x 方向通り芯座標系コード（1－x方向フレーム数） 

  5.3 y 方向通り芯座標系コード（1－y方向フレーム数） 

  5.4 z 方向通り芯座標系コード（1－z方向フレーム数） 

 5.5 x 方向通り芯座標系コード（1－x方向フレーム数） 

 5.6 x 方向通り芯使用芯座標系番号（1－x方向フレーム数） 

  5.7 y 方向通り芯座標系コード（1－y方向フレーム数） 

  5.8 y 方向通り芯使用芯座標系番号（1－y方向フレーム数） 

  5.9 z 方向通り芯座標系コード（1－z方向フレーム数） 

  5.10 z 方向通り芯使用芯座標系番号（1－z方向フレーム数） 

 

６.通り芯に関するデータ（１－通り芯総数） 

 通り芯座標（ｘ、ｙ、ｚ） 

 芯ずれ（ｘ、ｙ、ｚ） 

 適用（ｘ方向通り芯番号、ｙ方向通り芯番号、ｚ方向通り芯番号） 

 表示（0:使用 -1:消去 １：表示） 

 登録（0:未使用 >0 節点番号） 

 座標系コード 

 使用座標系番号 

 

７．節点数、要素数、節点数 

８．節点に関する情報（節点数がゼロ以外） 

 節点番号 

 適用（ｘ方向通り芯番号、ｙ方向通り芯番号、ｚ方向通り芯番号） 

 接合部表示用パラメータ 

  

９．要素に関する情報（要素数がゼロ以外） 

要素番号 

特殊断面番号（１－５） 

応力設定用オプション（１：モーメント、２：せん断力） 

celem 

材料(1:S 2:RC 3:SRC 4:ALM 5:W 99:etc) 

材種(0:S 1:Con 2:bar 3:Alm 4:W) （１－５） 

形状(1:鋼管 2:角形鋼管 3:Ｈ形鋼) 

符号 

名称 

材種名称 

 

１０. 特殊断面に関する情報（特殊断面数がゼロ以外） 

特殊断断面用パラメータ(1－24) 

関与特殊断面番号 
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実際のインフォメーション用データファイルを用いて、上記の仕様を

確認してみよう。 

 

 

         2         2         3         3         8         3         3         2         2 

  1F 

  2F 

 1FL 

 2FL 

 RFL 

Y1   

Y2   

Y3   

X1   

X2   

X3   

    600.00    400.00 

    800.00   1200.00 

    600.00    600.00 

      0.00      0.00      0.00     0    27 

         0.000         0.000         0.000         0.000         0.000         0.000       1       1       

1       1       1       0       0 

       600.000         0.000         0.000         0.000         0.000         0.000       1       1       

2       1       3       0       0 

      1200.000         0.000         0.000         0.000         0.000         0.000       1       1       

3       1       5       0       0 

         0.000       800.000         0.000         0.000         0.000         0.000       1       2       

1       1       7       0       0 

       600.000       800.000         0.000         0.000         0.000         0.000       1       2       

2       1       9       0       0 

      1200.000       800.000         0.000         0.000         0.000         0.000       1       2       

3       1      11       0       0 

         0.000      2000.000         0.000         0.000         0.000         0.000       1       3       

1       1      13       0       0 

       600.000      2000.000         0.000         0.000         0.000         0.000       1       3       

2       1      15       0       0 

      1200.000      2000.000         0.000         0.000         0.000         0.000       1       3       

3       1      17       0       0 

         0.000         0.000       600.000         0.000         0.000         0.000       2       1       

1       1       2       0       0 

       600.000         0.000       600.000         0.000         0.000         0.000       2       1       

2       1       4       0       0 

      1200.000         0.000       600.000         0.000         0.000         0.000       2       1       

3       1       6       0       0 

         0.000       800.000       600.000         0.000         0.000         0.000       2       2       

1       1       8       0       0 

       600.000       800.000       600.000         0.000         0.000         0.000       2       2       

2       1      10       0       0 

      1200.000       800.000       600.000         0.000         0.000         0.000       2       2       

3       1      12       0       0 

         0.000      2000.000       600.000         0.000         0.000         0.000       2       3       

1       1      14       0       0 

１．層数、モデルタイプ、ｙ方向フレーム数、ｘ方向

フレーム数、特殊断面総数、ウイザード設定パラメー

タ、床数、ｘ方向スパン数、ｙ方向スパン数 

２．通り芯名称 

３．層高さ、ｙ方向スパン長、ｘ方向スパン長 

４．グリッド座標系設定パラメータ

６．通り芯に関するデータ 
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       600.000      2000.000       600.000         0.000         0.000         0.000       2       3       

2       1      16       0       0 

      1200.000      2000.000       600.000         0.000         0.000         0.000       2       3       

3       1      18       0       0 

         0.000         0.000      1000.000         0.000         0.000         0.000       3       1       

1       1       0       0       0 

       600.000         0.000      1000.000         0.000         0.000         0.000       3       1       

2       1      43       0       0 

      1200.000         0.000      1000.000         0.000         0.000         0.000       3       1       

3       1      46       0       0 

         0.000       800.000      1000.000         0.000         0.000         0.000       3       2       

1       1       0       0       0 

       600.000       800.000      1000.000         0.000         0.000         0.000       3       2       

2       1      44       0       0 

      1200.000       800.000      1000.000         0.000         0.000         0.000       3       2       

3       1      47       0       0 

         0.000      2000.000      1000.000         0.000         0.000         0.000       3       3       

1       1       0       0       0 

       600.000      2000.000      1000.000         0.000         0.000         0.000       3       3       

2       1      45       0       0 

      1200.000      2000.000      1000.000         0.000         0.000         0.000       3       3       

3       1      48       0       0 

      62       4      83 

       1       1       1       1       0 

       2       2       1       1       0 

       3       1       1       2       0 

       4       2       1       2       0 

       5       1       1       3       0 

       6       2       1       3       0 

       7       1       2       1       0 

       8       2       2       1       0 

       9       1       2       2       0 

      10       2       2       2       0 

      11       1       2       3       0 

      12       2       2       3       0 

      13       1       3       1       0 

      14       2       3       1       0 

      15       1       3       2       0 

      16       2       3       2       0 

      17       1       3       3       0 

      18       2       3       3       0 

      19       2       1       1       0 

      20       2       1       1       0 

      21       2       1       2       0 

      22       2       1       2       0 

      23       2       2       1       0 

      24       2       2       1       0 

      25       2       2       2       0 

      26       2       2       2       0 

      27       2       3       1       0 

      28       2       3       1       0 

      29       2       3       2       0 

      30       2       3       2       0 

      31       2       1       1       0 

７．節点数、要素数、部材数 

８．節点に関する情報
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      32       2       1       1       0 

      33       2       2       1       0 

      34       2       2       1       0 

      35       2       1       2       0 

      36       2       1       2       0 

      37       2       2       2       0 

      38       2       2       2       0 

      39       2       1       3       0 

      40       2       1       3       0 

      41       2       2       3       0 

      42       2       2       3       0 

      43       3       1       2       0 

      44       3       2       2       0 

      45       3       3       2       0 

      46       3       1       3       0 

      47       3       2       3       0 

      48       3       3       3       0 

      49       3       1       2       0 

      50       3       1       2       0 

      51       3       2       2       0 

      52       3       2       2       0 

      53       3       1       3       0 

      54       3       1       3       0 

      55       3       2       3       0 

      56       3       2       3       0 

      57       3       1       2       0 

      58       3       1       2       0 

      59       3       2       2       0 

      60       3       2       2       0 

      61       3       3       2       0 

      62       3       3       2       0 

     1     1     1     0     0     0  0.00000000E+00       0       1       9       0       0       0       

0       2G01     □-800×800×36 r126      SM400A           

     2     2     2     0     0     0  0.00000000E+00       0       1       9       0       0       0       

0       3G02     H-600×200×11×17        SM400A           

     3     3     3     0     0     0  0.00000000E+00       0       2       0       0       0       0       

0       4GG01    □-30×80                 Fc18             

     4     4     4     0     0     0  0.00000000E+00       0       2       0       0       0       0       

0       4Gg01    □-30×80                 Fc18             

  0.28000000E+02  0.20000000E+01  0.10000000E+01  0.60000000E+01  0.60000000E+01  0.80000000E+02  

0.80000000E+02  0.35999999E+01  0.35999999E+01  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.20500000E+05  

0.20500000E+03  0.20500000E+03  0.20500000E+05  0.20500000E+03  0.20500000E+03  0.24500000E+02  

0.24500000E+02  0.24500000E+02  0.24500000E+02  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.00000000E+00       0 

  0.44000000E+02  0.30000000E+01  0.10000000E+01  0.14000000E+02  0.14000000E+02  0.20000000E+02  

0.60000000E+02  0.11000000E+01  0.17000000E+01  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.20500000E+05  

0.20500000E+03  0.20500000E+03  0.20500000E+05  0.20500000E+03  0.20500000E+03  0.24500000E+02  

0.24500000E+02  0.24500000E+02  0.24500000E+02  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.00000000E+00       0 

  0.64000000E+02  0.40000000E+01  0.30000000E+01  0.80000000E+01  0.80000000E+01  0.00000000E+00  

0.30000000E+02  0.80000000E+02  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.22430000E+04  

0.22400000E+03  0.22400000E+01  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.00000000E+00  

0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.93400002E+02  0.00000000E+00  0.00000000E+00       0 

  0.64000000E+02  0.40000000E+01  0.30000000E+01  0.80000000E+01  0.80000000E+01  0.00000000E+00  

0.30000000E+02  0.80000000E+02  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.22430000E+04  

0.22400000E+03  0.22400000E+01  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.00000000E+00  0.00000000E+00   

９．要素に関する情報 

１０．特殊断面データに関

する情報 


	表紙
	目次
	第1章　SPACEシステムとモデラー
	第２章	簡単な平面フレームを作成しよう
	第３章　簡単な立体フレームを作成しよう
	第４章　スペースフレームモデルの設定
	第５章　モデラーにおける設定
	第６章　ファイルの出力処理
	6.1 はじめに
	6.2 ファイル出力処理
	6.3 出力ファイル一覧
	6.4 ファイル出力時の処理
	6.5 インフォメーション用データファイル

	第７章　データベース
	あとがき

